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@ Druckmaschine fur indirekte Druckverfahren und Verfahren zur Herstellung einer mit einer Gummischicht 
oder einem Gummituch versehenen Hulse Oder Platte 

(57) Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine fur indirekte 
Druckverfahren, bei der der Obertragungszylinder (1) mit 
einem elastischen Gummituch (5) versehen ist. Zur Vermei- 
dung von Problemen hinsichtlich der gewunschten Druck- 
lange weist das Gummituch (5) eine uber seine gesamte 
Breite veriaufende Trennstelle (7) auf. 
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Beschreibun^^ 14 ausgefflhrt ist 

Vorteilhaft wird die Platte 11 mit einem Innendurch- 
Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine ftir indi- messer gefertigt, der bis zu 1 mm grdBer als der Aufnah- 
rekte Druckverfahren nach dem Oberbegriff des An- medurchmesser des Obertragungszylinders 15 ist Das 
spruchs 1. 5 Gummieren erfolgt dann praktischerweise auf einem 

Druckmaschinen fflr indirekte Druckverfahren wei- entsprechend bemessenen Mutterzylinder, auf den die 
sen einen Obertragungszylinder auf, der ein elastisches Platte 11 aufgespannt ist AnschlieBend wird das Gum- 
Gummituch trfigt Vorteilhaft kann das Gummituch mituch 10 aufgetrennt, beispielsweise aufgefrfist, und so 
endlos ausgef Ohrt sein, wie beispielsweise in der Erfin- mit der Trennstelle 16 versehen. 
dungsbeschreibung EP 0 421 145 A2 gezeigt In diesem io In den Ausfflhrungsbeispielen reicht die Trennstelle 
Falle ist das aus mehreren Schichten bestehende Gum- jeweils bis an den Trfiger des Gummituches. Die Erfin- 
mituch auf einem htilsenfdrmigen Trfiger angeordnet dung ist auch mit nur teilweise durchtrenntem Gummi- 
und kann samt diesem fflr einen Wechsel axial vom tuch realisierbar. Weiterhin kann, zum Schutzumfang 
Obertragungszylinder durch eine Offnung der Maschi- des Patentes gehdrig, das Gummituch am Umfang meh- 
nenseitenwand geschoben werden. Bei diesen endlosen, 15 rere Trennstellen aufweisen, beispielsweise zwei, wenn 
elastischen OberzQgen ktanen sich Probleme hinsicht- der Plattenzylinder am Umfang zwei Platten trfigt und 
lich der sich einstellenden Drucklfinge ergeben. sich also fflr die Anbringung der Trennstellen zwei mcht 

Aufgabe der Erfindung ist es, bei einer Druckmaschi- druckende Bereiche am Umfang anbieten. 
ne den Obertragungszylinder so zu gestalten, daB sich Das Gummituch kann auf den Trfiger auch aufgeklebt 
keine Nachteile hinsichtlich der Drucklfinge einstellen. 20 werden, wobei zur Erzielung guter dynamischer Laufei- 
Eine weitere Aufgabe besteht darin, ein Verfahren zur genschaften der Druckmaschine die Klebung spaltfrei 
Herstellung eines erfindungsgemfiBen Obertragungszy- erfolgen sollte. Aber auch bei spaltbehafteter Klebung 
lindersaufzuzeigen. " steUen sich die Vorteile der Erfindung ein. Weiterhm 

Diese Aufgaben werden erfindungsgemfiB durch die kann das Gummituch als auf den Trager aufgebrachte, 
gegenstandlichenMerkrnaledeskennzeichnendenTeils 25 beispielsweise aufgesprfihte Schicht realisiert werden, 
des Anspruchs 1 bzw. 8 bzw. 9 geldst Vorteilhaf te Wei- die mit einer Trennstelle versehen wird Hinsichtlich der 
terbildungen der Erfindung ergeben sich aus den Unter- Anwendung der Erfindung ist es weiterhin gleichgtilug, 
ansprOchen in Verbindung mit der Beschreibung. ob das Gummituch samt dem Trfiger durch eine Off- 

Die Erfindung soli nachstehend an einigen AusfQh- nung der Maschinenseitenwand gewechselt wird Es 
rungsbeispielennahereriautertwerdealndenzugehd- 30 kdnnte beispielsweise auch der Obertragungszylinder 
rigen Zeichnungen zeigt: aus der Druckmaschine genommen unddann der Gum- 

Fig. 1 den Obertragungszylinder einer Druckmaschi- mituchwechsel durchgeffihrt oder der Obertragungszy- 
ne ~ Under anderweitig beschichtet werden. SchlieBlich ist 

Fig. 2 die Einzelheit Z aus Fig. 1, gedreht dargestellt, die Erfindung sowohl bei ein- als auch bei mehrschichti- 
Flg. 3 eine zu Fig. 2 analoge Variants 35 genGummitfichernanwendbar. 

Fijr.4 eine Variante zur Erstellung eines Gummitu- In Fig. 3 ist in Teilansicht der erfindungsgemfiBe 
chC 5 Obertragungszylinder dargestellt, der einen als Platte 

Der in Fig, 1 gezeigte Obertragungszylinder 1 ist mit ausgefQhrten Trfiger fQr das Gummituch aufweist 
seinen Zapfen 2, 3 in den Maschinenseitenwfinden 4 Gleichartig dazu ist auch ein Mutterzylinder gestaltet, 
gelagert Der Obersichtlichkeit halber wurde nur eine 40 auf dem fflr das Beschichten die Platte aufgelegt wird. 
Maschinenseitenwand 4 dargestellt Der Obertragungs- Lediglich sein Durchmesser ist, wie bereits erwfihnt, bis 
zylinder 1 weist ein elastisches Gummituch 5 auf, das auf zu 1 mm grSBer. Dieses UbermaB kann auch entfallen, 
eine Htilse 6 aufvulkanisiert ist Das Gummituch 5 ist wenn die Gummischicht nach der Gummierung mcht 
parallel zur Lfingsachse des Obertragungszy linders 1 aufgefrfist, sondern auf geschnitten wird. ^ 
fiber dessengesamteMantelbreite mit einer Trennstelle 45 Eine weitere Variante zur Erstellung ernes gemfiB 
7 versehen (Fig. 2). Diese kann beispielsweise in Form Fig. 3 spannbaren Gummituches zeigt Fig. 4. Hier 1st 
eines Trennschnittes hergesteUt werden. FOr einen auf einen Mutterzylinder 17 eine Hfllse 18 aufgespannt, 
Wechsel wird das Gummituch 5 mitsamt der Hfllse 6 auf die derart ein Gummituch 19 aufgeklebt, aufrulkani- 
axial vom Obertragungszylinder 1 durch eine Offnung 8 siert oder eine Gummischicht aufgetragen wird, daB ein 
der Maschinenseitenwand 4 geschoben. Die Offnung 8 50 Umfangsbereich 20 ausgespart bleibt, ^er ein Bereich 
wird beispielsweise dadurch geschaffen, daB ein Wand- wird danach freigelegt AnschlieBend wird die HQlse 18 
stack 9 aus der Maschinenseitenwand 4 herausgenom- in diesem Umfangsbereich 20 aufgetrennt Die Trenn- 
men wird. Das aus der Druckmaschine gefahrene Gum- stelle ist in Fig. 4 gestrichelt eingezeidmet Nachdem 
mituch 5' ist in Fig. 1 strichpunktiert dargestellt die entstehenden beiden Einzelflfichen des Umfangsbe- 

Eine weitere erfindungsgemfiBe Variante zeigt Fig. 3. 55 reiches 20 an den Endbereichen 21, 22 des C^mmituchs 
Hier kommt als Trfiger f Ur das Gummituch 10 eine Plat- 19 abgekantet wurden, kann das Gummituch 19 analog 
te 11 zur Anwendung, die mit ihren Schenkeln 12, 13 im der Darsteflung in Fig. 3 auf den Obertragungszylinder 
Spannschlitz 14 des Obertragungszylinders 15 gespannt 15 gespannt werden. Der Umf angsabstand der Endbe- 
ist Das Gummituch 10 weist ebenfalls eine Trennstelle reiche 21, 22 bestimmt das ObermaB des Mutterzyhn- 
16 auf, die sich vorteilhaft in der Nahe des Spannschlit- eo ders 17 gegenflber dem Aufn^edurcrunesser des 
zes 14 befindet Auch dieses Gummituch 10 ist mitsamt Obertragungszylinders 15 so, daB vorteilhafterweise jm 
der Platte 11 seitlich vom Obertragungszylinder und aufgespannten Zustand des Gummituches 19 die Endbe- 
durch eine Offnung der Maschinenseitenwand aus der reiche 21, 22 spaltlos zur Anlage kommen. 
Druckmaschinenwand herausschiebbar. Das Gummi- Der Trfiger fflr die Gummitflcher bzw. -schichten 1st 
tuch kann auch fihnlich einem Plattenwechsel zwischen es vorteilhaft von metalhscher Art Insbesondere bei hQl- 
den Maschinenseitenwfinden vom Obertragungszylin- senf6rmigen Trfigern ist auch der Emsate von Kunst- 
derabgenommen werden, insbesondere dann, wenn die stoffen, beispielsweise glasfaser- oder kohlefaserver- 
Trennstelle schrfig, etwa in Richtung des Spannschlitzes stfirkt, angezeigt 
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PatentansprflBr 

1. Druckmaschine fur indirekte Druckverfahren mit 
einem Formzylinder und einem Obertragungszylin- 
der, insbesondere mit einem axial vom ubertra- 5 
gungszylinder seitlich durch eine Offnung der Ma- 
schinenseitenwand schiebbaren Trager, auf dem 
ein endloses, elastisches Gummituch befestigt ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Gummituch (5, 
10) fiber seine gesamte Breite verlaufend minde- 10 
stens eine Trennstelle (7, 16) aufweist 

2. Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Trennstelle (7, 16) spaltlos im 
Gummituch (5, 10) angeordnet ist 

3. Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 15 
gekennzeichnet, daB der Trager als Hfilse (6) ausge- 
bildetist 

4. Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der TrSger als Platte (11) mit 

in einen Spannschlitz (14) des Obertragungszylin- 20 
ders (15) einsteckbaren Schenkeln (12, 13) ausgebil- 
detist 

5. Druckmaschine nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gummituch (5, 10) auf den 
Trager (6, 11) aufgeklebt ist 25 

6. Druckmaschine nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gummituch (5, 10) auf den 
Trager (6, 1 1) aufvulkanisiert ist 

7. Druckmaschine nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Platte (11) einen Herstel- 30 
lungsinnendurchmesser aufweist, der bis zu 1 mm 
grdBer ais der Auf nahmedurchmesser des Obertra- 
gungszylinders (15) ffir die Platte (1 1) ist 

8. Verfahren zur Herstellung einer mit einer Gum- 
mischicht oder einem Gummituch versehenen Hul- 35 
se oder Platte, insbesondere fiir eine Druckmaschi- 
ne nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auf einer Hfilse (6) ein Gummi- 
tuch (5) spaltfrei aufgeklebt oder aufvulkanisiert 
wird oder eine Schicht aufgetragen wird, anschlie- 40 
Bend die Schicht mit einer Trennstelle (7) versehen 
wird, oder auf einen mit einem Axialschlitz versehe- 
nen Mutterzylinder eine Platte (11) so aufgelegt 
wird, daB ihre Schenkel (12, 13) in den Schlitz des 
Mutterzyiinders greifen, wonach die Platte (11) an 45 
ihrem Umfang nahtlos mit einer Gummischicht (10) 
versehen wird, die anschlieBend im Bereich des 
Schlitzes mit einer Trennstelle (16) versehen wird. 

9. Verfahren zur Herstellung einer mit einer Gum- 
mischicht oder einem Gummituch versehenen Plat- 50 
te, insbesondere ffir eine Druckmaschine nach ei- 
nem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB auf eine auf einen Mutterzylinder (17) auf- 
gespannte Hillse (18), dessen Durchmesser grSBer 
als der Aufnahmedurchmesser des Obertragungs- 55 
zylinders (15) ist, ein Gummituch (19) aufgeklebt 
oder aufvulkanisiert oder eine Schicht aufgetragen 
wird, dabei oder danach ein Umfangsbereich (20) 
ausgespart wird, in diesem Umfangsbereich (20) die 
Htilse axial aufgetrennt wird und die entstehenden 60 
beiden Einzelfl£chen des Umfangsbereiches (20) zu 

in den Spannschlitz (14) des Obertragungszylinders 
(15) einsteckbaren Schenkeln abgekantet werden. 
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Abstract of DE4307320 

The blanket (5) is divided along one or more lines (7) extending for its full width. The dividing line can be arranged so 
as to leave no gap in the blanket, which can be glued or vulcanised to the support. The support can consist of a 
sleeve, or alternatively a plate with flanges fitting in a clamping slot in the cylinder. The plate can have an internal 
diameter up to 1 mm, greater than the cylinder diameter. 
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